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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania iodbioru
podktadow i posadzek na I-ll pietrze w pomieszczeniach adaptowanych na siedzibe Strazy Miejskiej i
sanitariaty publiczne dworca kolejowego Bedzin-Miasto przy ul. Matachowskiego w Bedzinie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
Niniejszg specyfikacje rozpatrywac tacznie z ST "Wymagania ogoélne" Kod CPV 45000000-7.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe

wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie podktadow i posadzek na | - 11l pietrze budynku dworca kolejowego Bedzin-Miasto.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine” pkt 1.4.

Roboty budowlane - wszystkie prace zwigzane z wykonaniem podkfadow i posadzek,
Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca ww. roboty budowlane,
Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzone w celu wykonania robaét.

Procedura — dokument zapewniajacy jakosc¢, definiujacy ,jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze — procedura moze byé zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne
i instrukcje,

Ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane opisujace
przedmiot i wymagania jakosciowe wykonania podktadéw i posadzek.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania izolacji poziomych i pionowych powinny mie¢ m.in.:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania podktadéw i posadzek.

2.2. Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania podktaddw i posadze powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Materiaty:
- lepik asfaltowystos. na gorgco b/wypetniacza
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- folia PCW techniczna o gr. 0,15-0,25mm

- papa asfalt. na tekturze izolacyjna

- pasta emulsyjna asfaltowa p/wilgociowa

- granulki posadzkowe Fermacell

- ptyta Fermacell 20mm

- izolacja Sopro - Flex

- gwozdzie budowlane, okragte, gote

- klej winyl-emulsyjny do drewna "Wikol"

- listwa przyscienna z drewna lisciastego

- panele podiogowe

- zaprawa klejowa wodoszczelna SOPRO 1
- ptytki ceramiczne podtogowe terakota/gres + cokoliki

2.3. Plyty i plytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujgcym normom:

— PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I.

— PN-EN 177:1997 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B lla.

— PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B llIb.

— PN-EN 159:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa
B Ill.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to
piytek dla ktérych muszg byé okreslone takie parametry jak np. stopieh scieralno$ci, mrozoodpornosé i
twardos¢.

2.4. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne”
pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzi do wykonywania robot
- ubijaki reczne lub mechaniczne - do wykonania podktadéw z kruszywa

- roboty betoniarskie mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru. Dozatory muszg mie¢ aktualne sSwiadectwo legalizacji. Mieszanie skfadnikéw
powinno sie odbywa¢ wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania
mieszanek wolnospadowych)

- podawanie mieszanek - nalezy stosowaé pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac wibratory z butawami o srednicy
nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie poziomej, o
czestotliwosci 6000 drgan/min i faty wibracyjne charakteryzujace sie jednakowymi drganiami na catej
diugosci.

- wycigg tow.-osob. i budowlane
- wycigg jednomaszat. elektr. 0,5t

SEKOspec
OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005



Do wykonywania robét wyktadzinowych nalezy stosowac:
— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozyciji klejacych,

— faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozyciji
klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
— gabki do mycia i czyszczenia,
— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla Srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogodlne” pkt 4

4.2. Transport materiatow:
4.2.1. Materialy nalezy transportowac zgodnie z zaleceniami producenta.

Przy za- i wyladunku oraz przewozie na s$rodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepiséw
obowiagzujacych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jakosc¢ robét i wkasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogdlne dotyczace wykonania podktadéw i posadzek

Rozpoczecie robét moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce szczegotowego
programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru) obejmujace;:

— kolejnos¢ i sposdb wykonania prac,

— zgodnosé rzednych z projektem,

— prawidiowos$¢ wykonania wszystkich robét zanikajgcych,
— gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia prac,

Roboty mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy oraz zgodnie z odpowiednim etapem budowy.

5.2. Warunki przystapienia do roboét
1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodiogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem Ilub masami
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naprawczymi.

2) Przystgpienie do robot wyktadzinowych powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementow
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i okfadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywacé sie w ciggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwéch dni chronié¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadziny
5.3.1. Podtoza pod wykiadziny
Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢é na sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw, czysta, pozbawiona
resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami
antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na
catej dlugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podkiadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupdéw konstrukcyjnych oraz
w styku réznych rodzajéw wyktadzin.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowaé ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé
sposéb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkoS¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokosc
wiekszg niz potowa ptytki.

Wyboér kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejagca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie piytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i
pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebdw pacy zalezy od wielko$ci ptytek. Prawidtowo dobrane
wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.

Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebéw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

— 50x50 mm - 3mm
— 100 x 100 mm - 4 mm
— 150 x 150 mm - 6 mm
— 200 x 200 mm - 6 mm
— 250 x 250 mm - 8 mm
— 300 x 300 mm - 10 mm
— 400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wykfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.
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Grubosc¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podioza oraz rodzaju i wielkosci plytek
i wynosi srednio okofo 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uklada sie piytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i
docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozyé do sasiednich,
docisng¢ i mikroruchami odsungé na szeroko$¢ spoiny. Dzigki duzej przyczepnos$ci $wiezej kompozycji
klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze plytki zaleca sie dobijaé miotkiem
gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod catg
powierzchnig ptytki. Mozna to osigagna¢ naktadajagc dodatkowo cienkg warstwe Kkleju na spodnig
powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

— do 100 mm — okoto 2 mm

— o0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

— od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna
tez usuna¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sig z powierzchni ptytek wilgotng gabka.
Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztait spoiny.
Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z haklejong gtadkg gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegodlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci wykfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga byc¢ takze
ptytki.

6. Kontrola jakosci roboét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

6.1. Kontrola wykonania podktadéw i posadzek polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest
przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna)
b) w odniesieniu do wtasciwosci catosci prac (kontrola korncowa).

6.2. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin
Prawidtowo wykonana wykfadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— cafa powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin
dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),

— cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnoseé) fj.
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przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,
— grubosc¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacijg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone fatg dtugosci 2 m)
nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na diugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na cafej dtugosci lub
szerokosci posadzki,

— spoiny na cafej dlugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,
— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosié¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3

mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm
dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i instrukcjg producenta.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa robét

Jednostkg obmiarowa dla prac podktadowych i posadzkowych jest:
- wykonanie cokolikéw - m

- dla zerwania posadzek, wykonania izolacji poziomej podposadzkowej, izolacji cieplnej, posadzki z ptyt
Fermacell, izolacji przeciwwilgociowej powtokowej, posadzki z paneli podtogowych, posadzki z ptytek
-m2

7.2. llos¢ robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robét — prac podkladowych i posadzkowych stanowi
stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami
podanymi w dokumentacji powykonawczej

8.2. Ogoblne wymagania odbioru robét

Podstawg odbioru podkiadéw i posadzek jest:

- dokumentacja projektowo-kosztorysowa,

- projekt wykonawczy,

- dziennik budowy i protokoty czesciowe odbioréw robot,
- obowigzujace przepisy i normy budowlane.

Odbiory poszczegolnych czesci robot dzielg sie na : odbiory czesciowe tzw. odbiory zanikowe i odbior
kohcowy. Odbiorowi czesciowemu podlegajg te czesci robdt, do ktérych pdzniej dostep jest
utrudniony lub niemozliwy. Wyniki odbioru czesciowego powinny by¢ odnotowane w dzienniku
budowy lub protokole. Odbiér kohcowy powinien byé przeprowadzony po catkowitym zakonczeniu
robot.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— wykonanie prac podktadowych, a nastepnie posadzkowych,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-ISO 13006:2001
PN-EN 87:1994

PN-EN 159:1996
PN-EN 176:1996
PN-EN 177:1997
PN-EN 178:1998
PN-EN 121:1997
PN-EN 186-1:1998
PN-EN 186-2:1998
PN-EN 187-1:1998
PN-EN 187-2:1998

PN-EN 188:1998
PN-70/B-10100

PN-EN ISO 10545-1:1999
PN-EN ISO 10545-2:1999

PN-EN ISO 10545-3:1999

PN-EN ISO 10545-4:1999
PN-EN ISO 10545-5:1999

PN-EN ISO 10545-6:1999
PN-EN ISO 10545-7:2000

PN-EN ISO 10545-8:1998

Ptlytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci
i znakowanie.

Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%.
Grupa B I

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3
%. Grupa B I.

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B Il a.

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10
%. Grupa B Il b.

Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa
Al

Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il
a.Cz. 1.

Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%. Grupa A ||
a.Cz. 2.

Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A
Il'b. Cz. 1.

Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A
II'b. Cz. 2.

Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A .
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigce;.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornoéci ha uderzenia metodg pomiaru
wspoitczynnika odbicia.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne $cieranie ptytek
nieszkliwionych.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek
szkliwionych..

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.
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PN-EN ISO 10545-9:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wtoskowate ptytek

szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.
PN-EN ISO 10545-14:1999P1ytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994
PN-EN 12004:2002
PN-EN 12002:2002

PN-EN 13888:2003
PN-EN 12808-1:2000

PN-EN 12808-2:2002(U)
PN-EN 12808-3:2002(U)

PN-EN 12808-4:2002(U)
PN-EN 12808-5:2002(U)
PN-63/B-10145

PN-EN 13813:2003
PN-88/B-32250

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

Kleje do piytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

Kleje i zaprawy do spoinowania piytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na scieranie.

Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 3. oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;j.

Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robé6t budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1:
Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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